4734 SAYILI KAMU IHALE KANUNUNUN 22/d MADDESINE GORE DOGRUDAN TEMIN USULU iLE
YAPILACAK ALIM iGiN FiYAT TEKLIF MEKTUBU

....... [....J 2021
3'UNCU HAVA iSTIHKAM INSAAT TABUR KOMUTANLIGI, DOGRUDAN TEMIN ALIM HEYETI

ETIMESGUT/ANKARA
Teklif Sahibinin

Adi Soyadi/Firma Ad
Acik Tebli§ Adresi :
Bagl Oldugu Vergi Dairesi ve Vergi Numaras! :
Telefon ve Faks Numarasi :
E-Mail Adresi (varsa)

idareniz_ce 30 / 09 / 2021 guni saat 10:00°de Dogrudan Temin Usulll ile alimi yapilacak 35
KALEM SANTIYE MALZEMES! ALIMI isine ait bltin belgeleri okuduk, inceledik ve aynen kabul ettik.
Herhangi bir ayrim ve sinirkama yapilmadan bitin sartlan kabul ediyoruz.

1. Teklifimize vergl, resim ve harglarla sézlesme giderleri ile ulasim ve her tiirlii sigorta giderleri
teklif fiyata dahil edilmis masraflardir.

2. Ihale konusu is igin sermayesinin % 50 ‘sinden fazlasina sahip oldugumuz bagka bir tiizel kisinin

bu ige ayn bir teklif vermedigini beyan ederiz.

3. Aldigimiz herhangi bir teklifi veya en diigiik teklifi segmek zorunda olmadigimiz kabul ediyoruz.

4. Ihale konusu isle ilgili olmak {izere idarenizce yapilacak/yaptirilacak diger islerde, idarenizin

¢1karlarina aykn diigecek higbir eylem ve olugum i¢inde olmayacagimuzi taahhiit ediyoruz.

5. Thalenin f{izerimize kalmast durumunda idareniz tarafindan hazirlanan sdzlesme tasarisint

imzalayacagimizi kabul ve taahhiit ediyoruz.

6. 4734 sayili K.1.K.nun 10’uncu Maddesinin son fikrasindaki ve 11’inci maddesindeki ihale disi

birakilma ve ihaleye katilamama durumundan higbirini tasimadigimizi beyan ediyorum/ediyoruz.

7. Ihale konusu isin tamami igin teklif birim fiyatlar tizerinden teklif ettigimiz toplam bedel KDV

1F: ) o (3O OO UUS OO PSRRI (rakam ve yaz1 ile) olup,

toplam bedelin ayrintisi teklif mektubumuzun ekindeki fiyat cetvelindedir.

8. S6z konusu malzemeleri/hizmeti en ge¢ 15 (ONBES) gin icerisinde 3'UNCU

HV.IS.INS.TB.K.LIGI (ETIMESGUT/ANKARA) ADRESINE teslim etmeyi taahhiit ederiz.

9. Kodlandirma: “Tedarik edilen malzeme/cihazin uluslararasi stok numarasi veya gegici stok

numarast yok ise YUKLENICI, MSY 310-8(A) Milli Kodlandirma Hizmetleri Yénergesi

hitkiimlerine uygun olarak, Milli Savunma Bakanhg Teknik Hizmetler Dairesi Baskanlig

biinyesindeki Milli Kodlandirma Biirosu ile temasa gegerek malzeme ile ilgili gerekli bilgi ve

belgelerle birlikte kodlandima islemini tamamlayacaktir. Tiwk Milli Kodlanduma Biirosunca

hazirlanan ve gerekli bilgi ve belgelerle birlikte kodlandirma isleminin baglatildigimi belirten yazinin

idareye/kabul heyetine verilmesi durumunda YUKLENICI, kodlandirma ile ilgili yiikimliiligii

tamamlamis kabul edilecektir” hitkmiini kabul ediyoruz.

10. S¢zlesme imzalanmayacaktir. KDV G6denecektir.

11. Ek’te bulunan dogrudan temin alumlar: genel hitkkiimlerini kabul ederiz.

Saygtlarimla. ‘
Kage-Imza

NOT:

Firma bilgileri okunakli bigimde elle doldurulacaktir.

Alma ait yukanda bilgileri verilen tarih ve saatten sonra gonderilen tekliflerin degerlendirmeye alinip/falinmamasi
hususunda komisyon serbesttir.

(irtibat Tel: 0312 244 85 50 {dxhili:4622/4626) Faks: 0312 244 24 10)

E-posta: TSIRIN@HVKK.TSK.TR




MALZEME LISTESI

DOLUM KAPAGI

o . N BIRIM TOPLAM

S/NO MALZEME ISMI MIKTAR | BIRIMI FIVATI TUTAR
1 | SERITMETRE,5S0METRE 1 EA
2 |METRE,SERIT 4 EA
3 |METRE,SERIT 5 MT 6 EA
4 |MALA,OYNAR BASLI,BASKI BETON 1 EA
5 POMPADERZ DOLG 25 EA
6 |FIRCA,TEL 10 EA
7 |IP,CIRPI 1000 MR
8 |KESER 2 EA
-9 |KUREK, EL, CELIK 20 EA
%10 | ARABA,EL 5 EA
-11 | UC, MAKET BICAGI, BUYUK BOY 10 PG
=12 | MAKET BICAGI GENIS 10 EA
13 | KAGIT BANT.BOYACI 10 EA
14 | TEKERLEK,SEHPA 8 EA
“15 | SAP . KUREK 20 EA
“16 |BOYA,SPREY 20 EA
17 | SPIRAL KESME TASI 50 EA
18 |ELEKTROT,KAYNAK 10 PG
19 [SAP 25 EA
- 20 |PLASTIK UCLU FIRCA 25 EA
21 |CEKIC,2KG 10 EA
22 |CALI SUPURGESI 6 EA
~23 |POMPA,DERZ DOLGU BUYUK 2 EA
24 | SIGORTA,MEGA 500 AMPER 4 EA
25 | TEBESIR YAGLI 110 KT
-26 |HORTUM, PLASTIK 40 MR
~27 | ZINCIR,KANCALI 1 EA
28 | MASTAR,ALUMINYUM 1 EA
29 |BETON TEMIZLEME SIVISI 400 KG
30 |KOMPRESOR UZUN KURTAGZI 2 EA
31 | KOMPRESOR DISI KURTAGZI 2 EA
32 |KOMPRESOR ERKEK KURTAGZI 2 EA
a3 KOMPRESOR KIRICI TABANCA UCU 5 EA

YASSI
34 |KOMPRESOR KIRICI TABANCA UCU 5 EA
SIVRI ]

35 |KOMPRESOR KIRICI TABANCA YAG 5 EA
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GENEL TOPLAM:




MUHTELIF SANTIYE MALZEMELERI ALIMINA AIT TEKNIK OZELLIKLER
(BETON-ASFALT-BEKA)

1. KONU:

Séz konusu Teknik Ozellikler i¢in gerekli olan istek ve dzellikler, teknik ézellikler, denetim ve
muayene metotlar ile garanti sartlanni kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER:

2.1 GENEL OZELLIKLER:

2.1.1. Malzemelere ait Stok Numarasi ve/veya Malzeme Numaras! ve/veya Parca Numarasi sadece
malzemenin tanimi igin verilmis olup, kabul iglemieri esasen 2.2, Teknik Ozellikler maddesinde
belirtilen hususlara gére ve malzemenin teslim ve tesellium iglemleri tamamlandidinda, Teslim
ve Teselllm Heyetinin bedenisine gore gerceklestirilecektir. Buna gdre Stek/Malzeme/Parga
numarastinin aksi belirtiimedikge badlayicilig yoktur.

2.1.2. Malzemenin {izerinde imalat ve malzeme hatasi, kullaniimig, kirik, ¢atlak, ¢izik, a¢ilma, boya
hatasi, kabartma ve deformasyon olmayacaktir.

2.1.3. Istenilen malzemelerin orijinal ambalajlar var ise orijinal ambalajlarinda, yoksa depolamaya
uygun ambalajlanmig olacaktir.

2.1.4. istenilen malzemeler TSE standardina uygun olacaktr.

2.2 TEKNIK OZELLIKLER:

2.2.1. Senitmetre,50Metre

2.2.1.1. Serit metrenin genisligi 13mm uzunlugu S0mt olacaktir.
2.2.1.2. Cercevenin i¢ kisminda giiglendirme oluklan olacak ve darbeye dayanikli olacaktir,
2.2.1.3. Kurilmaz polyamit malzemeden tiretilmis olacaktir.

2.2.1.4. Tutma yerl tabanca kapzesi seklinde olup sap, serit metrenin siki tutabilmesi ve kolayca
gerilebilmesini saglayacaktir.

2.2.1.5. Genis y-kollar olacak iyi bir serit akisi saglayacaktir.

2.2.1.6. Cam ceclyaf rulolar ve gerceveye sikisip kalmamasi ve bu sekilde serit metrenin
strtiinmelere karg: korunmasi 6zel plastik-kilavuzlar olacaktir.

2.2.1.7. Cekil dlgtimleri w¢in bilylik-, dayanikl, centikli ¢ekme halkasi olacaktir.

2.2.2. Metre Serit 10 MT (Serit Metre 10 MT) :

2.2.5.1. Arazi tipli muhafazas: plastik olacaktir.
2.2.5.2. Karbon celiginden imal edilmis olacaktir.

2.2.5.3. Serit kismi polyester tabakasi ile kaplanmis olacaktir.
2.2.5.4. Metre 10 mt. uzunlugunda olacaktir.

2.2.5.5. Serit metrenin kilit sistemi bulunacaktir.

2.2.5.6. Serit kism1 25 mm. eninde olacaktir.



2.2.3. Metre Serit 5 MT (Serit Metre S MT) :

2.2.3.1.Arazi tipli muhafazas: plastik olacaktir.
2.2.3.2.Karbon ¢eliginden imal edilmis olacaktir.
2.2.3.3.Serit kismi polyester tabakas: ile kaplanmis olacaktir.
2.2.3.4.Metre 5 mt. Uzunlugunda olacaktir.

2.2.3.5.Serit metrenin kilit sistemi bulunacaktir.

2.2.3.6.Serit kismi 10 mm. eninde olacaktir.

2.2.4.Mala,Oynar Bagh, Baski Beton
2.2.4.1.Sap kismi en az 1,5 mm et kalinhiginda vernikli veya eloksal kaplamali aliiminyumdan
imal olacaktir.
2.2.4.2.Saplar 5 par¢a sokiilebilir olacaktir.
2.2.4.3.Sap parcalan 2°ser metreden toplamda 10 (+- 5 cm ) metre olacaktir.
2.2.4.4.Celik malanin metal kisminin uzunlugu 120 (+- 5) cm eni 28 (+- 1)cm olacaktir
2.2.4.5.Celik malanin sag ve sol kismi oval olacaktir.

2.2.4.7.Celik malanin tabani plirlizsiiz olacaktir.

2.2.5. Pompa, Derz Dolgu (Derz Dolgu Pompasi) :

2.2.5.1. Tiipiin iki ucunda bulunan yivli kisim tiipe iyi sapitlenmis olacaktir.

2.2.5.2. Pompantn hacmi 600 ( +- 100 ) ml olacaktir.

2.2.5.3. Tiip kismu ve arka kapak kismi aliiminyum olacaktir.

2.2.5.4. Her tiirlii derz uygulamalarninda kullanilabilir nitelikte olacaktir.

2.2.5.5. Tetik tertibati ve ug kism tiipten ayrilabilir nitelikte olacaktir.

2.2.5.6. Tiip igerisinde derz dolguyu itekleyen ¢ubugun ucuna takilabilen aparat ayr1 olacaktr.

2.2.5.7. Tip icerisinden derz dolguyu itekleyen aparat metal aksamli aparatin ucunda da K-57
{50x10x14) kece olacaktir.

2.2.5.8. Tiip igerisinden derzin ¢ikis noktasma takilan kapak ile sivri huni bigimindeki baghk
altiminyum ve birlesik kaynakl olacaktir.

2.2.5.9. Arka Kapak ve sivri huni bigimindeki basliktan her bir adet pompa i¢in tizerindeki hari¢
2 adet yedek bulunacaktir.

2.2.5.10. Derz dolgu pompasimin  basligi (u¢ kismi)} vidali olacak, sizdirmazlik 6zelligi olacak ve
u¢ kismu tek parga metal ve contalr olacaktir.

2.2.5.11.Takim halinde olacaktir. Kuarik, c¢atlak, ezik vb. Hasarh ve kusurlu kisimlar
bulunmayacaktir.

2.2.6. Firca Tel (FIRCA TEL SPRAL) :

2.2.6.1. Canak tel firga tipinde olacaktir.
2.2.6.2. Yuksek mukavemetli onduleli piring tel olacaktir.
2.2.6.3. Cap1 125 MM olacaktir.



2.2.7. Ip, Cirpx:

2.2.7.1. 1 adeti 100 m'lik rulo halinde olacaktir.

2.2.7.2. Saglam ve insaat islerinde kullamilabilir nitelikte olacaktir.

2.2.7.3. Rulo seklinde 100 m'lik ip tek parca olacak kesik, ekli, diigimli vb. Kusurlar
olmayacaktir.

2.2.7.4. Ip sert karton, mukavva, plastik, pvc veya ahgap ortasi bosluklu bir rulo lizerine sarilmig
olacaktir.

2.2.7.5. Karton paket igerisinde 10 adet olacak olup toplamda 9 paket olacaktir.
2.2.8. Keser Sapl:

2.2.8.1. Ozel alasimli gelikte imal edilmis olacaktir.

2.2.8.2. Indiiksiyonda sertlestirilmis olacaktir.

2.2.8.3. Elektrostatik boya ile boyanmig olacaktir

2.2.8.4. Keser metal keskin tarafinda pvc agiz koruyucu olacaktir.

2.2.8.5. Sap kismi glirgen veya kayin agacindan imal edilmis olacak olup budak, ¢atlak, kirik vb.
hasarl: kisimlar bulunmayacaktir.

2.2.8.6. Sap uzunlugu en az 40cm olacaktir.
2.2.9. Kiirek El Celik:

2.2.9.1. En az 1.7 mm kalmhi@inda, 1511 islem uygulanmis yitksek karbon ¢elik
2.2.9.2. Yiiksek basinca dayanikli gévde, korozyona kars: ve vernik kaplamali govde.

2.2.9.3. Kiirek 150 ( +- 5 )em uzunlugunda giirgen veya kaymn agaci sapi ile beraber teslim
edilecektir.

2.2.9.4. Sap hari¢ kiirek kismu Numuneye uygun olacaktir.

2.2.10. Araba, El:

2.2.10.1.Demir el arabasinin sivi hacmi 100 (+ - 10) litre, kuru kum hacmi 120 (+ - 10) litrelik
anma kapasitesinde olacaktir.

2.2.10.2.Tekne en az 1,2 mm kalinhkta sagtan preste yekpare olarak imal edilecek.

2.2.10.3. El arabasi tekerledi tiip lastikli ¢elik jantli, tekerlek ¢ap1r 340 (- 10) mm ve yatag:
rulmanl: olacaktir.

2.2.10.4. Kullanicisina zarar vermeyecek sekilde kivrilmis olacaktir.(Capak, keskin v.vb hasarli
ve kusurlu kisimlar bulunmayacaktir.

2.2.10.5. Baglanti ve destekler 2 mm kalinlifinda sacian, sasesi 32x2 mm’lik sanayi borusundan
imal edilmis olacaktir.

2.2.10.8. Komple statik boyali olacaktir.
2.2.10.9. El tutmag yerlerinde metal aksam f{izerinde plastik el tutma yerleri olacaktir.
- 2.2.10.10. El arabasi boru ayakli olacaktir.



2.2.11. U¢, Maket Bigagy, Biiyiik Boy:

2.2.11.1. Bicak uzunlugu 11 cm, genisligi 18 mm, et kalinhg 0,3 mm olacaktir.
2.2.11.2. Kutu igerigi 10 adet olacaktir.
2.2.11.3. Kademeli olarak kirilabilen bigak

2.2.12. Maket Bigagr Genis:

2.2.12.1. 18 mm bigak agz1 olacaktir.

2.2.12.2. Elden kaydirmal: tirnaklt yapr olacaktir.

2.2.12.3. Guvenlik i¢in 6zel kilid: olacaktir.

2.2.12.3. Metal gévde olacaktir.

2.2.12.4. Madde 2.2.17 ‘de belirtilen bigak 6zelliklerine uygun olacaktir.

2.2.13. Kagit Bant, Boyac::

2.2.13.1. 48 (+ 1) mm genisliginde 35 (+- 0,10) m uzunlugunda olacaktir.
2.2.13.2. Yapiskani dogal kauguktan firetilmig olacaktir.

2.2.13.3. I¢ ve dis mekanda kullanimina uygun olacaktir.

2.2.14. Doner Teker:

2.2.14.1. Tekerlek ¢ap1 260 mm olacaktir.

2.2.14.2. Tekerlek genislii 80 mm olacakur.

2.2.14.3. Toplam yiikseklik 296 mm olacaktir.

2.2.14.4. Tabla ebatlar1 190x170 olacaktir.

2.2.14.5. Tabla delik eksenleri 147x134

2.2.14.6. Masa kalinligi 3 mm olacaktir.

2.2.14.7. Tasima kapasitesi 180 kg olacaktir.

2.2.14.8. Baglant1 sekli tabla baglantist olacaktir.
2.2.14.9. Tipi Sarhos doner tekerlek seklinde olacaktir.
2.2.14.10. Yataklama tipi bilya, rulmanli olacaktir.
2.2.14.11. Kaplama malzemesi havali ve yumusak tabanli olacaktir.

2.2.14.12. Kasnak jant malzemesi paslanmaz ¢elik sac olacaktir.

2.2.15. Sap, Kiirek:

2.2.15.1. Minimum 150cm boyunda olacaktir.
2.2.15.2. Giirgen veya kayin agacindan imal edilmis olacaktir.

2.2.15.3. Uc kismm (yaklasik 10-15cm) govdeye gore daha ince olacaktir.( Gévde kismindan
maksimum 3-4 ¢cm.)

2.2.15.5. Catlak, budak, regineli, kirik vb. Kusurlar bulunmayacaktir.
2.2.15.6. Kurutulmus olacaktir.



2.2.16. Boya, Sprey:

2.2.16.1. 400 ml’lik tiplerde olacaktir.

2.2.16.2. Tiiplerin iistiinde ezik ve deformasyon olmayacaktir.

2.2.16.3. Malzemenin teslim tarihi ile iretim tarihi arasinda en fazla 1 yil olacaktir.
2.2.16.4. Kirmuzi renkte (319-Ral 2002) olacaktir.

2.2.17. Spiral Kesme Tas::

2.2.17.1. OSA sertifikalt olmalidir.
2.2.17.2. Olgiiler 180x3x22 mm olmalidir.
2.2.17.3. Iceriginde asindiric1 aliiminyum oksit olacaktr.

2.2.17.4. Her tiirlli insaat demiri ve kutu profil kesimi yapabilmelidir.

2.2.18. Elektrot, Kaynak:

2.2.18.1. Uriin gap1 3,25 mm

2.2.18.2. Uriin boyu 350 mm

2.2.18.3. Akam 90-140 amp cinsinde olacaktir.

2.2.18.4. St33 — St 52.3 arasinda ki diisiik ve orta karbonlu yap1 geliklerinde kullanilacaktir.
2.2.18.5. Kutu igerisinde 100 adet olacaktir.

2.2.19. Sap:

2.2.19.1. Glrgen veya kayin agacindan imal edilmis olacaktir.

2.2.19.2. Budak, ¢atlak, kirk vb. kusurlar bulunmayacaktir.

2.2.19.3. Fininlanmis olacaktir.

2.2.19.4. Firca takilabilmesi i¢in ug kisrm ¢evirilerek takmali burgulu desenli olacaktir.
2.2.19.5. Ebatlari: capr 22 mm( +- 2mm ), boyu 110 cm (+- 2mm ) olacaktir.

2.2.20. Plastik Ucla Fir¢a:

2.2.20.1. Almacak firca 55-60 cm uzunlugunda kaba alan firgasidir.
2.2.20.2. Fir¢anin sap kismiyla firga tellerinin st kismi biitiin olacaktir
2.2.20.3. Firca killan sert olacaktir.

2.2.20.4. idare tarafindan numune verilecektir. Alinacak malzeme numuneye uygun olacaktir.



2.2.21. Cekic, 2 Kg:

2.2.21.1. Agirligi 2000 gr olacaktir.

2.2.21.2. Metal malzemeler $zel alagimli gelik olacaktir.

2.2.21.3. Indiksiyonda sertlestirilmis elektostatik boyali olacaktir.
2.2.21.4. Malzeme aZag¢ sapli olup, sapiyla beraber teslim edilecektir.
2.2.21.5. Sap boyutu 40 cm olacaktir.

2.2.21.6. Sap kisminda budak, ¢atlak, kirk vb. kusurlar bulunmayacaktir.

2.2.22. Cal Siipiirgesi:

2.2.22.1. Siipiirge giirgen sapli olacaktir.
2.2.22.2. Sap kismu paslanmaz tel ile siipiirgeye bagh halde olacaktir.

2.2.22.3. Ebatlari; Sap boyu; 150cm( +-2 cm) stiplirge uzunlugu; 50 cm ve 60 cm arasinda
olacaktrr.

2.2.22.4. Siiplirge funda bitkisinden {iretilmis olacaktir.

2.2.22.5. Siipilirgenin dagilmamasi i¢in atilan dikis sayisi en az 5 adet olacaktir.

2.2.23. Pompa, Derz Dolgu Biiyiik:

2.2.23.1. Dokiim malzemeden imal edilmigtir.

2.2.23.2. Tiim parcalar1 temizlik i¢in islemden sonra sokiiliip takilabilir 6zellikte.
2.2.23.3. Pompa 2( iki) (+- 100 ml) litrelik hacme sahiptir.

2.2.23.4. S1izdirmazlik i¢in gli¢lendirilmis kegelere sahiptir.

2.2.23.5. Tabanca boyu:87 ( +- 1 ) cm

2.2.23.6. Borugap:7 (+- 1 Yem

2.2.23.7. Boru boyu:59 ( +- 1 ycm

2.2.23.8. Tabanca agzi:1 (+- 1) cm

2.2.23.9. Tabanca bagh$1:19,5 (+- 1 ) em

2.2.24. Sigorta, mega 500 amper:

2.2.24.1. Is makinalarinin kullanmimina uygun olacaktir.
2.2.24.2. 500 amper olacaktir.

2.2.24.3. Numuneye gore alinacaktir

2.2.25. Tebesir yagh:

2.2.25.1. Kutu iginde 12 adet olacaktir.
2.2.25.2. Kurmuzi renkli olacaktr.

2.2.25.3. Malzeme numuneye gore olacaktir.



2.2.26. Hortum Plastik :

2.2.26.1. Hortum 50(elli) metrelik rulo ambalajlarda toplam 100 (Yiiz) metre olacaktir.
2.2.26.2. Hortum i¢ ¢apr 17 mm(+-0.5mm) olacaktir.

2.2.26.3. Hortum dis ¢ap: 23 mm(+-0.5mm) olacaktir.

2.2.26.4. Hortum et kalinlig1 3 mm(0.5mm) olacaktir.

2.2.26.5. Hortum siyah renkte olacaktir.

2.2.26.6. Hortum kivriimaya karsi elastik olacaktir.

2.2.26.7. Hortum i¢ yapisinda mukavameti arttirici ipli olacaktir.

2.2.26.8. Hortum, numuneye uygun olacaktir.

2.2.27. Zincwr,kancal::

2.2.27.1. Alinacak zincir Amerikan tipte olacak ve bir ucunda egri kanca olacaktir.

2.2.27.2. Amerikan zincirin zincir bakla ¢ap: 8 mm, bakla boyu 28 mm, boyu 2.8 mt, calisma
yiikii 3 ton olacaktr.

2.2.28. Mastar,aluminyam:

2.2.28.1. Mastar aliiminyum malzemeden imal edilmis olacaktir.
2.2.28.2. Aliminyum mastar ezik, kirik, egik vb. Hasarli kisimlar bulunmayacaktir.

2.2.28.3. Alliiminyum mastar kutu profilden imal edilmis olup et kalinligz en az 0,8mm
olacaktir.

2.2.28.4. Aliminyum mastarin boyu 3.5X10X600 cm olacaktir.

2.2.29. Beton temizleme sivisi:

2.2.29.1. Beton ve ¢imento ylzey kalintilarnint temizlemek i¢in kullamlacaktir.
2.2.29.2. Su ile etkilesime girebilir olacaktir.
2.2.29.3. Yiizey aktif madde ve polimer cila maddesi igerikli olacaktir.

2.2.29.4. Puskiirtmeli cihazla puskiirtilerek kullamlabilir olacak olup, triinii kullanmak i¢in en
az bir tane piiskiirtme aparat: verilecektir.

2.2.29.5. Agirligi en fazla 35(otuzbes) kg olacak sekilde tagmabilir bidonlarda olacaktir.
2.2.29.6. Teslim tarihinden en fazla 3 ay éncesinde iiretilmis olacaktir.

2.2.29.7. Yiiklenici firma, yukarida belirtilen maddelerin &zelliklerini belgelendirecek olup
malzemeye ait tretici onay belgesi istenecektir.

2.2.30. Kompresor uzun kurtagz:

2.2.30.1. Hortum cikish olacaktir.

2.2.30.2. Malzeme paslanmaya karg1 galvanizli olacaktr,
2.2.30.3. Malzeme dokiim olarak imal edilmis olacaktir,
2.2.30.4. Kullanim alanlari hava ve su hattina uygun olmalidir.

2.2.30.5. Numuneye gore alinacaktir.



2.2.31. Kompresor disi kurtagz:

2.2.31.1. Igten disli olacaktur.

2.2.31.2. Malzeme paslanmaya kars1 galvanizli olacaktir.
2.2.31.3. Malzeme dokiim olarak imal edilmis olacaktir.
2.2.31.4. Kullanim alanlan hava ve su hattma uygun olmalidir.

2.2.31.5. Numuneye gére alinacaktir.

2.2.32. Kompresir erkek kurtagz:

2.2.32.1. Distan disli olacaktir.

2.2.32.2. Malzeme paslanmaya kars1 galvanizli olacaktir.
2.2.32.3. Malzeme dokiim olarak imal edilmis olacaktir.
2.2.32.4. Kullamm alanlari hava ve su hattina uygun olmalidir.
2.2.32.5. Numuneye gore almacaktir.

2.2.33. Kompresir kirier tabanca ucu yassi:

2.2.33.1. Uzunlugu 55cm olacaktyr,

2.2.33.2. Cap1 3.2 cm olacakdr.

2.2.33.3. Diisiik karbonlu ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir.
2.2.33.4, vurus yiizeyleri frezeli olacaktir.

2.2.33.5. Numuneye gore alinacakuir,

2.2.34. Kompresor kiricl tabanca ucu sivri:

2.2.34.1. Uzunlugu 55cm olacaktir.

2.2.34.2. Cap1 3.2 cm olacaktir.

2.2.34.3. Dusiik karbonlu ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir.
2.2.34.4. Vurus yiizeyleri frezeli olacaktir.

2.2.34.5. Numuneye gore alinacaktir.

2.2.35. Kompresor Kiricr Tabanca Yag Dolum Kapagi:

2.2.35.1. Malzeme paslanmaya kars: galvanizli olacaktir.
2.2.35.2. Malzeme dokiim olarak imal edilmis olacaktir.
2.2.35.3. Numuneye gére alinacaktir.

2.3 DENETIM VE MUAYENE METODLARI:

2.3.1. Kontrol ve muayene, yiirtrliikte olan TSK Mal Alimlan Denetim Muayene ve Kabul Islemleri
Yonergesi esaslart déhilinde kurulan Teslim ve Teselliim Heyeti tarafindan vapilacaktir.

2.3.2. Her tirlt teslim ve tesellim masraflari, malzemelerin taginmasi, bosaltilmasi, Teslim ve
Teselliim Heyetince reddedilmesi halinde geri alinmas: yiiklenici firmaya ait olup muayene i¢in

ihtiya¢ duyulacak malzemeler ile teslim ve teselliim sirasinda hasar géren malzemeler yiiklenici
firma tarafindan temin edilecektir.

2.4 GARANTI SARTLARI:

2.4.1. Firma malzemeler i¢in liretim hatalarina kars1 1 (bir) yil garanti verecektir.



